


TOIMITUSJOHTAJAN TERVEISET

Panostetaan
laatuun!

Iloisena ja ylpeénd voin todeta, ettd kédes-
sasi on Tools talk, Atlas Copco Toolsin uusi
asiakaslehti. Nyt voimme pitdd yhteyttd
asiakkaisiimme entistd paremmin. Lehden
vastaanottajia ovat kaikki paineilmatyoka-
lujen kanssa toimivat; asiakkaamme, jil-
leenmyyjamme jne.

Tools talk sopii hyvin lehden nimeksi.
Puhummehan me ty6kaluista. Lisdksi meil-
14 on ToolsTalk -niminen valvontaohjelma
tyokaluille. Lehden pddteemoja ovat tuotta-
vuus, turvallisuus, ergonomia ja yhteistyd.
Arvoja, jotka johtavat onnistuneeseen lop-
putulokseen ja laatuun.

Tools talk on yhteispohjoismainen julkai-
su. Osa sisdllostéd on kaikille yhteistd, esim.
tuoteuutiset luemme kaikissa maissa samaan
aikaan. Liséksi voimme lukea esim. asiakas-
kertomuksia muista maista. Osa sisillosti
on maakohtaista, niissd kerromme vain ko-
timaan asioista. Tdssd numerossa ovat esilla
jélleenmyyjamme yhteystietoineen.

Niin Suomessa kuin muuallakin pohdi-
taan tidlld hetkelld tulevaisuudenndkymia.
Nyt laatu on entistd tirkedmpad. Panosta-
minen laadukkaampiin tydkaluihin vaatii
hieman isompaa investointia, mutta kantaa
varmasti hedelmié parempana tuottavuute-
na, turvallisena ja ergonomisena tyGskente-
lynd sekd parempana tyon jilkend ja asia-
kastyytyvédisyytend. Se on paras tac oman
tyon jatkuvuudelle.

Toivomme ettd viihdyt lehtemme parissa.
Otamme vastaan palautetta ja juttuideoita
osoitteeseen: tools.fi@fi.atlascopco.com

Antoisia
lukuhetkia toivoen,

Tom Karlsson, Toimitusjohtaja
Oy Atlas Copco Tools Ab

Tools talkin julkaisija on Atlas Copco Tools Sverige
Vastuullinen toimittaja: Henrik Andersson

Vt. toimittaja: Hanna von Knorring

Tuotanto: Tuvemark & Kron Reklambyra AB, Goteborg
Kansikuva: Lotta Hammar

Jos haluat varmistaa Tools talkin saannin myés
tulevaisuudessa, ldhetéd meille siitd sdhkopostiviesti.

Oy Atlas Copco Tools Ab
Tuupakankuja 1, 01740 Vantaa.
\_AOMAQ,Q

Puh. *(09) 296 443 7/
Fax (09) 296 4333 //
www.atlascopco.fi //

s-posti: tools.fi@fi.atlascopco.com :v',ll,
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sijaitsevat tydkalut ja osat
sopivat erinomaisesti yhteen
Think Production System
~jdrjestelmdn kanssa.
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SAHKOAUTOT

“Think City on 95-prosenttisesti kierratettava ja

valmistettu kierrdtetyistd materiaaleista.” eriksakke

& Think

m [ehostaa tuotantoaan
Lean-mallin mukaisesti

Norjalainen sahkbautonvalmistaja Think on 17 vuoden prototyyppi- ja
rakennekehittelyn jélkeen kdynnistdnyt sarjavalmistuksen. Vuoden 2008
lokakuussa rullasivat ensimmaiset Think City -autot ulos Aurskogin
tuotantolaitokselta. Tavoitteena on valmistaa kymmenen autoa paivassa,
joka saavutetaan Atlas Copcon asennustydkalujen avulla. Niiden joukossa
on Tensor DS, toimintaa tehostavan Lean-mallin mukaisesti.

Henry Ford innostui Lean-tuotantomallista jo
1900-luvun alussa, ja Toyota kehitti sitd edel-
leen 1950-luvulla. Toyota Production System
on tilld hetkelld innoituksen ldhde monille
teollisuusyrityksille ympéri maailmaa, niiden
joukossa on my6s Think.

Thinkille on Lean-mallissa padosin kyse
”hukka-ajan” eliminoimisesta; asennusajan
tehokkaasta kayttamisesti. Loppujen lo-
puksi kysymys on terveestd maalaisjarjesta.
Thinkin tehostetussa tuotantomallissa on
Atlas Copcolla tirked rooli. Think pystyy
kéyttdmddn hyvékseen Lean-malliaan au-
toteollisuuden paineilmatydkalujen, kuten
LUM:in, Tensor DS:n ja Ergopuls:in sekd
helppokéyttoisten akkutoimisten BTV- ja
ETB-laitteiden ja uusien momenttiohjattu-
jen digitaalisten ratkaisujen avulla.

Manuaalinen asennus takaa laadun

Sarjavalmistus koskee kaksipaikkaista Think
City -sahkdautoa, jonka virtaldhteend on nat-

riumsuolalla varustettu 28,3 kWh:n natrium-
tai littumpohjainen Zebra-akku. Huippuno-
peudeksi on rajoitettu 100 km/h, kiihtyvyys on
0-50 km/h 6,5 sekunnissa. Sitd voi ajaa 180
km yhdelld latauksella. Tédyteen lataaminen
kestdd 8 tuntia 10 ampeerilla ladattaessa.

Think City kootaan késin 100 metrid pit-
kélld hihnalla, joka on jaettu 17 asemaan,
joissa jokaisessa on 3—4 tyontekijdd. Valmis
rakenne koostuu 570 komponentista run-
saalta 150 toimittajalta ympéri maailmaa.
Suunnittelussa ja kokoamisessa harjoitettu
yhteistyd Peugeotin ja Porschen kanssa seki
Saabin ja Volvon asentajat takaavat laaduk-
kaan auton.

Ympéristd mielessa joka tydvaiheessa
Sen lisdksi ettd sahkokayttd eliminoi ymparis-
tolle vaarallisten aineiden pdast6t, on Think
City valmistettu kierrdtysmateriaaleista. Se on
95-prosenttisesti kierrétettdvd. Myos Aursko-
gin tuotantolaitos on ympéristdd sadstava.



SAHKOAUTOT

Meneillddn tuulilasinpyyhkijoiden
asennus.

— Teemme koko ajan t6itéd tehostaaksem-
me toimintaamme ja ympéristotyotdmme
Kaikki sdhkémme tulee vesivoimasta ja
suoritamme syntypaikkalajittelua. Tuotan-
tomme on puhdasta ilman paést6jd, selittda
Erik Bakke, Think-yrityksen Production
System Manager.

Atlas Copco on tirkea yhteistyokump-
pani tuotannon tehostamisessa

Selvit ympdaristGtavoitteet ja erittdin tehokas
tuotanto asettavat suuret vaatimukset myds
tavarantoimittajille. Atlas Copcon myynti-
insindorin  Kjetil Kaasbollin mukaan yritys
harjoittaa Atlas Copcon kanssa léheistd yhteis-
tyotd, joka perustuu Atlas Copcon pitkdian
kokemukseen autoteollisuudesta. Thinkin rea-

YLLA: Tensor DS7 -ohjausrasia, joka
ohjelmoidaan PC:std halutuille moment-
titasoille. ALLA: Thinkin tuotantomallia
sovelletaan koko ketjuun.

listinen tulevaisuudenvisio on Kjetilin mukaan
suunnata kehitys kohti useampia akkukéyttoi-
sid asennustydkaluja. Letkujen ja johtojen
védhentdminen yhdessi nopeamman ja
luotettavamman tuotannon kanssa
on sopusoinnussa Think Pro-
duction System jar-
jestelmén

kanssa.

Suurella osalla asentajista on kokemusta Volvolta
ja Saabilta.

Erik Bakke, Production System Manager, esittelee ylpednd uutta sahkéautoa Think Cityd.
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VERKOT

Sahkoisen ruuvinvaantimesi verkkoportti —
unohdettu mahdollisuus?

Autoteollisuudessa kéytetdin mahdollisuutta
kytked ruuvinvédntimet verkkoon. Tdmé joh-
tuu useista syista:

Lain vaatimukset: Turvallisuudelle tirkeitd
liitoksia varten on olemassa lain vaatimukset,
joissa kiristysté koskevia asiakirjoja maéra-
tédn sailytettdviksi jopa 10 vuotta.

Prosessin kehittdminen: Yhdistettidessd Uusia
asennustapoja tai -materiaaleja vanhoihin, on
hyodyksi sadstad pitemmalta ajalta kiris-
tystiedot ja -kdyrét liitosten kehittymisen
seuraamiseksi.

Prosessin optimointi: Valvomalla prosessia
ja tallentamalla tiedot voidaan niitd analysoi-
malla saada selville tuotannon heikoimman
lenkin sijainti. Missd on eniten hairioité ja
mitkd tydkalut aiheuttavat niitd?

S&dto- ja korjausasemat: Miten toimitaan
vian syntyessd? Usein vika voidaan korjata
itse paikalla, mutta joissakin tapauksissa
tuote siirretddn saéto- tai korjausasemalle.
Mikéli asemalla suoritettujen toimenpiteiden
asiakirjakirjatiedot tallennetaan erityiselld

Eri asemilta kerdtyt tiedot tallennetaan
Jja dokumentoidaan tapausnumerolla
ToolsNetiin.
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tapausnumerolla, voidaan varmistaa etta toi-
menpide suoritetaan oikealla tavalla ja tulee
dokumentoiduksi.

Muutamia esimerkkeja:

Tapaukset, joissa tuote jouduttiin vetdmaan
pois markkinoilta

Tunnettu autonvalmistaja on hiljattain jou-
tunut vetdméén pois markkinoilta 52 000 au-
toa raidetangon pulttien kiristystd koskevan
epdvarmuuden takia.

Oletetut kustannukset:

$ 30 hallinto- ja postikuluina pois vedetty4
autoa kohti

$ 150 todellisina toimenpidekuluina pois
vedettyd autoa kohti

$ 300 menetettyné liikearvona pois vedetty4
autoa kohti
Kokonaiskustannukset: ~$ 25 miljoonaa

Autonvalmistaja kdyttdd nykydidn Tools-
Netid  vilttydkseen joutumasta samaan

of

: Useimmat nykyaikaiset sahkodiset ruuvinvdantimet voidaan kytkea verkkoon.
| - Kytkemadlld Atlas Copcon ruuvinvddntimet verkkoon ja kerdamalla tietoja
i - ohjelmistoon, kuten ToolsNetiin, voidaan kiristystuloksia ja myos -kayria
késitellad ja kerdta arkistoon.

tilanteeseen.

Tapaukset, joissa tuotantoa parannettiin
keskeytyksettad

Tunnetulla autonvalmistajalla oli 300 s&h-
kotyokalua, joilla tehtiin 4 miljoonaa huonoa
kiristystd vuodessa. Jos jokainen huono kiris-
tys maksoi $ 0,2, tulee kokonaiskustannuksik-
si $ 800 000.

Yritys asensi erdédn ToolsNetin ensimmdisis-
td versioista ja teki silld suuria sddstojd. Kayt-
tdmalla ohjelmistoa jatkuvasti ja parantamalla
prosessia koko ajan véhennettiin huonojen
kiristysten maérd 400 000:een jo ensimméisen
vuoden aikana. Kokonaisvuosikulut laskivat
noin $ 720 000.

Kytkemalld sdhkoiset ruuvinvéantijat verk-
koon ja tallentamalla niitd koskevat tiedot esi-
merkiksi ToolsNetiin, pystyy yritys tdyttimaan
lakien vaatimukset, parantamaan tyGprosesse-
ja, dokumentoimaan ja seuraamaan prosessin
parannuksia sekd sddstdimaén rahaa.




TUULIVOIMA

Enerconin tuulivoimatorneja on
nédhtdvdnd esimerkiksi Malmén
seudulla sekd Skaran tasangolla
(Skarasldtten).

EW P nousee kohtl huippua

Uusiutuva energia on ehkéd aikamme jénnittdvin kehitysalue. Aurinkoenergiaa ja vesi- seké

tuulivoimaa tuottavat yritykset toimivat vihredmman maailman aikaansaamiseksi. Saksalai-

nen Enercon, joka on erds maailman johtavimmista tuulivoimatornien valmistajista, kayn-

nistéda prosessin Ruotsissa ja Malmdssé. Tools talk vieraili Enercon Windtower Production
(EWP) -yrityksessd Kockumin tuotantotiloissa Malmon Véastra hamnenissa, jossa ndma
jattimaiset tuulivoimatornit valmistetaan.

Tuulivoimaa on kaytetty hyvéksi jo tuhan-
sia vuosia. Purjeiden kéyttdonotto mahdol-
listi pitemmat ja tehokkaammat purjehduk-
set sekd loi uuden kauppaliikenteen merien
taakse. Tuulimyllyn keksiminen mullisti
samoin viljan jauhamisen ja muun mekaa-
nisen kéyttévoiman. Teollistumisen voi-
mistuessa 1700-luvulla menetti tuulivoima
kuitenkin merkitystdan. Yhé suuremmat, ja
itsendisesti toimivat tehtaat vaativat lisdd
kédyttovoimaa, jota ainoastaan vesivoima
ja sen jidlkeen myds hdyrykone pystyivit
luomaan.

Tuuliveiman kéaytto viisinkertaistui
maapallolla

Vasta 1900-luvun jilkipuoliskolla alettiin
tuulivoimaa uudelleen harkita voimanldh-
teeksi, nyt sdhkovoiman valmistuksessa.
Vuonna 1979 alkoi ensimméinen pienimuo-
toinen valmistus Tanskassa. Maassa, joka
on 30 vuotta myShemmin maailmanjohtaja
tdlld alalla Saksan, Espanjan ja USA:n seu-
ratessa tiukasti kintereilld. Viimevuosien
aikana kdytyjen ympéristdaiheisten keskus-
telutilaisuuksien suuren méiérdn ansiosta
ovat monet maat havainneet tuulivoiman
hyddyn, Tuulivoimaloiden méérd viisinker-
taistui koko maailmassa vuosien 2000-2007
aikana. Kehityksen tuloksena nelji toimijaa

vastaavat yhdessé runsaasta %:sta tuulivoi-
maloiden myynnistd tdlld hetkelld. Saksa-
lainen Enercon, johon EWP kuuluu, on erds
suurimmista.

35 000 tonnia terasta

EWP kdynnisti tuulivoimatornien val-
mistuksen vuonna 1998. Sen jdlkeen on
tuotanto kasvanut vakaasti. Télld hetkelld
tehtaassa tyoskentelee kolmivuorossa 240
tyontekijad. EWP kdyttad terdstd vuosittain
noin 35 000 tonnia, josta 3 000 tonnia jaa
jatteeksi ja myydédn kierratettdvaksi. Ener-
conilla on selvit periaatteet ympériston ja
kierrdtyksen suhteen. Kysymys on luonnon
varojen vastuullisesta kisittelystd, ympa-
ristovaikutuksia rajoittavasta tuotekehitte-
lystd ja kaikkien tyontekijoiden asenteesta
ympdéristoturvallisuuteen.

Rajat ylittava valmistus

EWP:n tuotantovauhti on 275 tuulivoima-
tornia vuodessa, eli n. 18 yksikkod/kuusi
tornia viikossa. Malmossd valmistetaan
myds perustojen malleja, kun taas mm. ohja-
usjérjestelmid generaattoreita sekd hydrau-
li- ja jarrujérjestelmid valmistetaan tehtaissa
ympiri maailmaa. Saksa, jossa péadkonttori
sijaitsee, Italia, Ranska, Portugali, Espanja,
Brasilia, Australia, Kanada ja Korea ovat

esimerkkejd maista, joissa Enerconilla on
tuotantoa Ruotsin liséksi.

Atlas Copcon hiomakoneet tirked osa
tuotantoa

Tuulivoimatornien valmistuksessa EWP:114
ovat tyovaiheista keskeisessd osassa leik-
kaaminen, valssaus, hitsaus ja maalaus.
Tuotantoketjun viimeisend osana ennen
maalausta hiotaan kaikki hitsaussaumat
tasaiseksi rakenteeksi.

— Hiomalla ja tasoittamalla

véltimme mahdollisia halkeamia lopputuot-
teessa, mikd parantaa kestévyyttd ja vahvis-
taa saumoja, toteaa Sven Sandberg, EWP:n
Senior Vice President Malmossa.
EWP kayttdd Atlas Copcon hiomakone-
malleja GTG 21 ja GTG 40. Koneita, jot-
ka antavat yritykselle tarvittavan laatu- ja
kayttovarmuuden.

— Enercon on melkein kuin tuulivoima-
tornien Rolls Royce. Emme koskaan tingi
laadusta, kaikki miké lahtee EWP:It4, nou-
dattaa parasta mahdollista laatustandardia,
sanoo Sven Sandberg.

saumat

Valtava kehitys

Tuulivoimalla on suuri merkitys tulevaisuu-
den energiantuotannossa. Kehitys on tilla
hetkelld jannittdvdssd vaiheessa. Luotetta-
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vampi ja tehokkaampi voimansiirto, rootto-
rin siipien muotoilu, kevyemmaét materiaalit
ja nopeampi valmistus ovat yksityiskohtia,
joita voidaan koko ajan parantaa. EWP:114
on parhaillaan menossa terédslevyja koske-
va pdivitysohjelma. Lihitulevaisuudessa
tuotantokyky riittdd liittiméadn yhteen 20
tonnia painavia, 4 metrid leveitd ja 16 met-
rid pitkid levyjd; kaikki tdmé hitsauslangan
sddstamiseksi ja kulujen pienentimiseksi.
Tuotantoketjua tehostettiin ja ldpimenoai-
kaa lyhennettiin runsaalla kolmella viikolla.
Torni saattaa olla asennusvalmis alle kuu-
kaudessa, suunnilleen samassa ajassa kuin
mitd perustan kovettuminen kestaa.

Tuulivoima-alueella trendiné on, ettd val-
mistetaan koko ajan korkeampia ja suurem-
pia laitteita. Enerconin voimakkain laite,
E126, on 6 MW ja sen roottorin halkaisija
on 126 metrid. Tornin napakorkeus on il-
moitettu 112 metriksi.

Korkealle asetetut tavoitteet — hyva
EWP:lle

Ruotsin energiaviranomainen on EU:n
painostuksesta asettanut tavoitteeksi tuu-
livoimalla tuotettavan energian tuntuvan

Ake Olsson ja Atlas Copcon
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“Enercon on kuin tuulivoimatornien
Rolls Royce.” Sven Sandberg

EWP:n Sven Sandberg
EWP ja Malmon Ahlsellin
Thomas Dahlberg.

lisidmisen vuoteen 2020 mennesséd. Nykyi-
sestd vuosittaisesta 1,3 terawattitunnista
tulee Ruotsin lisdtd tuotantoaan 12 vuodes-
sa 30 TWh:iin. Télléin on kyse 2 000
%:sta tai yhteensd 4 000-6 000
tornista. Vastaavat tavoitteet
on asetettu useimmille EU-
ja ldnsimaille. Tulevaisuus
ndyttdd valoisalta Enercon-
konsernille, ja malmolai-
nen EWP nousee sekd
kuvaannollisesti ettd
kirjaimellisesti
kohti huippua.

GTG 40.



TUOTEUUTUUKSIA

EP25PTX

— molempien
parhaat puolet

Uusi supervahva, automaattisella pyséy-
tystoiminnolla varustettu pulssityokalu
yhdistéd parhaat ominaisuudet Atlas Cop-
con PTX- ja LMS-sarjoista. EP25PTX:ssé
rakenne on optimoitu titaanirungolla ja
terasvahvisteisella alumiinimoottorilla
mahdollisimman kevyen painon saavutta-
miseksi. EP PTX -tekniikalla saadaan hyva
kestévyys ja nopea Kiristysvoiman asetus.
Myds huolto on helppoa.Uutuuslaitteen
teho on 900 Nm ja paino on pudonnut 10,3
kg:hen.

TEP25PTX:ssa on vahvistettu pysaytys-
mekanismi, jossa on terdsholkki pysay-
tysrungossa. Toinen uutuus on kahvassa
sijaitseva ilmavoitelusdilio, joka takaa
hyvén voitelun lamelleihin my6s huonoissa
ilmaolosuhteissa. Pulssiyksikdssd on uusi

erikoistiiviste erikoisine O-renkaineen mik-
rovuotojen estdmiseksi, sekd hyvin suojatut
sadtoventtiilit.

Kahvaa voidaan kdidntdda 180°, mikd on
patentoitu toiminto. Liipaisimen asentoa
voi sddtdd osoittamaan kohti kéyttdjaa tai
kayttdjastd poispdin. Kaytettdvissd on kaksi
eri tukikahvaa.

LSV28

pidennetty hiomakone
— paikkoihin, joihin
muut koneet eivét ylety

Uusi, pidennetty LSV28 on uusin lisdys
28-sarjaan. Erinomaisella ulottuvuudellaan
ja suorituskyvylldin sekd ergonomisilla
ominaisuuksillaan se on erinomainen valin-
ta hiontatoiminnosta riippumatta. Kaytta-
malld hyvéksi laitteen 298 mm:n pituutta
saavutetaan hyva ulottuvuus. Melutaso on
vain 75 dB(A), ja pitkd kulmapéi takaa
parhaan mahdollisen pddsyn vaikeisiinkin
paikkoihin. Tehokas moottori varmis-

taa suuren tuottavuuden kulutta-
matta enempéd ilmaa.

BCP-ruuvinvaanni

— nopea, voimakas ja ergonomialtaan ylivoimainen

Atlas Copcon uusi akkukayttdisten ruuvin-
vdéntimien sarja tarjoaa vapautta johdoista
Jja letkuista seké ylivoimaista ergonomiaa.
BCP-ruuvinvéénnin kéyttdé kevyité ja suu-
ritehoisia litiumioniakkuja, ja on siten eréds
kevyimmista ruuvinvaantimistd markkinoilla.
Myés tehokapasiteetti on erds suurimmista,
laitteen kiristysmomentti on 0,4-12 Nm.

Portaattomalla kierrosluvulla varustettu
BCP-ruuvinvédinnin on ohjelmoitavissa.
Maksimikierrosluvullaan 1550 1/min se
on erds nopeimmista markkinoilla olevista
akkukayttoisistd ruuvinvddntimistd. Pienin
kierrosluku, 300 r/min, tekee siitd ihanteel-

lisen vaativiin sovelluksiin, kuten kompo-
siittimateriaalien kiristdmiseen.

Palaute kayttajalle

Tyokalu pysdhtyy automaattisesti kun saa-
detty momenttiarvo saavutetaan. Jos kiristys
on suoritettu oikein, syttyy ylempéaan merk-
kivaloon selkedsti nékyvé vihred véri. Ellei
kiristys ole onnistunut, syttyy kayttdjaa
varoittava punainen valo. Merkkivalo osoit-
taa my0s akkujen varauksen.
BCP-ruuvinvadnnin on téydellinen kriittisiin
liitoksiin, joissa pientd momenttia kaytetddn
monissa eri sovelluksissa. Autojen, maastoajo-
neuvojen, linja-autojen, trukkien, lentokonei-
den, moottoripydrien, moottoreiden ja suurten

ko-

din-
koneiden
asennusten viimeis-
telytyot ovat esimerk-
keja sovelluksista, joissa
voidaan kdyttdd hyvéksi
ruuvinvddntimen  korkeaa
suorituskykya ja ulottuvuut-
ta ahtaissa tiloissa.
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Ty6perdisten vammojen ja toistu-
vien yksitoikkoisten liikkeiden va-
lilld on selvd suhde. Tyokalun keveydesti
riippumatta on aina olemassa riski, etté tois-
tuvat liikkeet suoritetaan vadrdssd asennos-
sa, ja mitd pitemmalle tydpiivé kuluu, sitd
raskaammalta ty6kalu tuntuu.

Erds ratkaisu on antaa SMC-momentti-
varren ottaa kuormitusvoimat vastaan. SMC
auttaa liikuttamaan tydkalua pehmedsti ja
helposti. Momenttivarsi poistaa kuormituk-
sen kdsivarsilta, olkapdilti ja hartioilta sekd

Atlas Copco

STwrench

STwrench on kevyt ja erittdin monikéyt-
toinen digitaalinen momenttiavain paljon
asennuksia vaativaan tuotantoon. Sitd voi
kayttdd sekd tuotantotydkaluna ettd sddto- ja
analyysivilineend. Tyokalu takaa korkean
laadun. Samalla se on edullinen vaihtoehto,
ja sopii my0s pienempiin tdihin.

Useimmat pitkdlle kehitetyt kiristyspe-
riaatteet voidaan toteuttaa STwrenchilld.
Kiristd momentti ja valvo kulmaa, kiristd
momentti ja kulma tai kiristd my6torajalle.
STwrench on ihanteellinen ruuviliitosten
s#4t60n ja analysointiin. Se pystyy kerda-
méén tietoja ja skannaamaan viivakoodeja
sekd ldhettdmiddn tietoja useisiin eri tieto-
likkenteen liittymiin. Momenttiavainta voi-
daan kayttad sekd virtajohdolla ettd litiumio-
niakuilla. Toiminnot valitaan patentoidulla
RBU-tekniikalla samalla tavoin kuin Ten-
sor-sarjan sdhkdisissd ruuvinvddntimissa-
kin. Patentoidulla, muistisirun sisaltavalla
SmartHEAD-jérjestelmilld voidaan sen li-
séksi vaihtaa helposti momenttialuetta.
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SMC momenttivarsi

— ddrimméisen ergonominen lisétarvike

vaimentaa syntyvdt momentin reaktiovoi-
mat. Koska laite on valmistettu hiilikuitu-
tangoista, on késittely helppoa, ja samalla se
kestdd kovaakin kulutusta.
SMC-momenttivarsi on kolmiosainen,
ja sen kayttoalue on laaja. Siitd huolimatta
se ei vaadi paljon tilaa ja voidaan
asentaa helposti sekd seinélle ettd poydalle.
Yhdessi tasapainokappaleen kanssa kéytet-
tynd se on oivallinen apuvéline vammojen

ehkéisemiseen.

Sopeuttava ja monikayttéinen

Joustavaa moduulijirjestelmdd kayttdmalla
kootaan yksinkertaisesti haluttu moment-
tiavain, esimerkiksi:

1. Tuotanto- tai sdatdavain

2. Tietojen siirto reaaliajassa IRC:n,
IR:n tai WiFi:n avulla

3. Verkkovirta- tai akkukaytto

4. Tietojen tallennus, kiristysten
maaralaskuri tai tyétoiminnot

5. Viivakoodien luenta

6. Tietojen lahettdminen valvovaan

jarjestelmaan 1/O-, Ethernet- tai
ProfiBus-vaylan kautta

7. Ohjelman valinta manuaalisesti
tai avainvalia vaihtamalla

8. Yksinkertainen jalkitarkastus tai
taysi analyysi momentin/kulman
ja kayrien avulla

UUSI TYONTEKIJA

Tomas Ulander
— uusi Pohjoismaiden
markkinointipaallikké

“Uutena tyontekijdnd huomaa Atlas
Copcolla ensimmaiseksi korkean mo-
tivaation ja valtavan kiinnostuksen tek-
niikkaan. On vaarana vetaa hétikoityja
johtopdétdksia istuessaan ensimmaéis-
ten tyopaivien aikana kahvipdydéassé ja
havaitessaan, ettd esimerkiksi ruuvin
kiristdminen litoksessa on aivan oma
tieteenalansa. Mina kun luulin, ettd se
on lastenleikkid!”, sanoo Tomas.

Tomas aloitti tyonsd Pohjoismaiden
markkinointipaallikkoné lokakuun alusta,
ja vastaa myds paineilma- ja sdhkotyoka-
lujen myynnisté teollisuudelle Ruotsissa.
Tomaksella on sdhkdinsindorin koulutus
Stockholms Tekniska Institut -opistosta,
ja hén oli titd ennen ABB Automationin
palveluksessa. Sielld hin vastasi mittalait-
teiden myynnistd prosessiteollisuudelle.
Tomas kertoo, ettd on aina ollut kiin-
nostunut teknisten ratkaisujen ja tuottei-
den vilittdmisestd teollisuusasiakkaille.
Tomas on aloittanut tydnsd Atlas Copco
Toolsilla matkustamalla ympéri Ruotsia
tutustumiskdynneilld asiakkaiden luona
sekd oppiakseen tuntemaan uusia tyStove-
reitaan. Hén kuvaa ensimmadisid kuukau-
siaan Atlas Copcolla hyvin mielenkiintoi-
siksi ja tapahtumarikkaiksi.



HUOLTO

Kenttateknikko

tyokenttanaan Pohjoismaat

Atlas Copcolla on Pohjoismaissa seitseman eri alueilla toimivaa kenttédteknikkoa.

Tools talk on jututtanut Ingemar Kristenssonia, jonka pédétoiminta-alue on Etela-

Ruotsi. Koska hdn on perehtynyt erityisesti séhkétoimisiin Kiristystyokaluihin

ja ohjelmistoihin, on hédn usein avustamassa asennuksia ja péivityksia Ruotsin

liséksi myos muissa Pohjoismaissa.

— Kenttéteknikon tulee tietdd paljon tuot-
teista, ja olla hyvin perehtynyt asiakkaiden
sovelluksiin. Koska minulla on tukenani
koko Atlas Copcon organisaatio, tunnen
oloni turvalliseksi, toteaa Ingemar.

Tekninen erityisosaaminen

Ingemar aloitti Atlas Copcolla vuonna 2003
ja tydskentelee ensisijaisesti sdhkotyokalu-
jen ja pysyvien jarjestelmien sovellustdissa,
jotka vaativat pitkélle kehitettyd ohjelmoin-
tia, parametrien asettamista ja ohjelmistojen
huoltoa. Erityisosaaminen tuo hénelle tyo-
komennuksia myds muualle pohjoismaihin.

— Olen ollut asentamassa SAS:n huoltolai-
tosta Kastrupin lentokentdlld Kodpenhami-
nassa seka huolto- ja asennustdisséd Valtralla
ja Sisu Dieselilld Suomessa. Ensi viikoksi
olen saanut komennuksen Scanian kuorma-
autotehtaalle Tukholman lihistolle, kertoo
Ingemar.

Ohjelmistopéivityksié Volvolle

Kun Tools Talk tapaa Ingemarin, hén on
matkalla Volvon henkildautotehtaalle Tors-
landaan Géteborgin ulkopuolella. Usein
tuotannon kdynnistimisen yhteydessd hén
on useita pdivid viikossa tdissd Volvolla.
Syksyn aikana héneltd meni neljd paivad
noin sadan Power Focus -ohjausyksikon ja
niiden oheislaitteistojen péivittdmiseen.

Miten autat Volvoa optimoimaan
tuotantonsa?

— Kéyn lapi jokaisen laitteiston, annan
neuvoja miten kukin liitos voidaan kiristaa
tehokkaammin, tarkastan turvajérjestelyt

jne. Usein asiakkaat haluavat minun jétta-
véin ehdotuksia tuotantonsa parantamisesta,
Ingemar kertoo.

Kysytty tehtiva: tuotekoulutus

Hén auttaa mielelldin myos asiakkaiden
tuotanto- ja huoltohenkilokunnan koulu-
tuksessa. Se on erittdin kysyttyd kun uusia
Atlas Copcon tuotteita asennetaan. Hén
pitdd esim. tdnddn lyhyen kurssin kahdelle
Volvo-teknikolle, jotka kayttdvat WinTC:ta
kommunikoidakseen Power MACS -jirjes-
telmén kanssa Volvon tehdasverkon avulla.

Erityisosaamista ja lasndoloa
arvostetaan

Anders Almgrenilla, joka vastaa Volvon
huollosta ja tuotannon optimoinnista, on
tehtdvandin analysoida tuotannon keskey-
tystapahtumia ja toimia optimoidun tuotan-
nonkulun aikaansaamiseksi.

— Arvostan Atlas Copcon erityisosaamista
ja laheistd yhteistydsuhdettamme heihin, sa-
noo Anders. Tarvitessamme Ingemaria saa-
puu hén paikalle nopeasti. Timénlaista kay-
tettdvyyttd Volvo odottaa alihankkijoiltaan.

VOLVO CARS HENKILOAUTOT

Volvo valmistaa autoja Torslandassa ja
Uddevallassa, Gentissa Belgiassa seka Chong-
gingissa Kiinassa. Skovdessa valmistetaan
moottoreita ja Olofstromissa runkokomponent-
teja. Volvolla on ns. “know-down” -laitoksia
Malesiassa ja Thaimaassa joissa autot kootaan
valmiista moduleita.

Ingemar aloittaa tydpdivin Volvon tuotantolin-
jalla, jolla suoritetaan Power Focus -ohjausyk-
sikon pdivitys Worldrelease 7.4:ksi sekd
kdyttdjdpaneelin pdivitys ja vaihto.

Volvon tyokalujen huoltokorjaamolla Ingemar
suorittaa vianhaun Power Focus -yksikossd, joka
Volvon mukaan” ei tuota 24 V:ti I/O:hon .

Matkalla korjaustehtdviin. Ingemar ja Atlas
Copcon tyypillinen huoltolaatikko.
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Turvallisuus
tarkeintd SKF
Mekanilla

Uuden térinddirektiivin  tultua voimaan
pdéatti Ruotsin Katrineholmissa toimiva
SKF Mekan AB ottaa yhteyttd Atlas Cop-
coon uusien vaatimusten ldpikdymiseksi.
Yritys oli havainnut, etta oli tarpeen oppia
lisdé tybkalujen aiheuttamista tarinoista ja
kuormitusergonomiasta.

Erdén tyontekijan loukkaantumisen jélkeen
paatti SKF Mekan aloittaa turvallisuuskou-
lutuksen, johon siséltyi sekd teoreettinen
ettd kdytdnnon koe. Koulutukseen piti osal-
listua kaikkien kasikdyttoisid tydstokoneita
kasittelevien tyontekijoiden.
Katrineholmilainen SKF Mekan on AB
SKF:n tytdryhtid, joka valmistaa muun
muassa laakeripesid SKF:n ydintuotteisiin,
kuulaakereihin. SKF Mekan on kéyttinyt
Atlas Copcon tuotteita jo 20 vuotta, etupdds-
sd tyostokoneita. Katkaisu- ja hiomakonei-
ta, pydrivid viiloja ja puhdistuskoneita kay-
tetddn niin kutsutussa “puhdistusvirrassa”,
jossa valutavarasta poistetaan valun jéljet.
Atlas Copco on jérjestinyt 4 tunnin kou-
lutustilaisuuksia yhteensi kuudelle ryhmal-
le, joissa kussakin on ollut 10-20 henkilG4.

Ruotsin myynti-insindori Patrik Irvebrant
ja tydstotydkalujen Ruotsin sektorin tuote-
asiantuntija Anders Wigant, ovat vastanneet
koulutuksen teoreettisesta osasta. Kurssilla
on kiyty ldpi koneiden toiminta, konetur-
vallisuus ja turvaméirdykset, informoitu
uudesta tdrinddirektiivistd ja luennoitu tyos-
totyokalujen kédyton ergonomisista ndkdkul-
mista. Kaikkiaan 60—70 henkil64 on suorit-
tanut koulutuksen.

— Kaikkien tulee ottaa vastuunsa turvalli-
suudesta. Sen vuoksi meidén on tehtéva asia
selviksi kaikille. Koulutuksesta saamamme
palaute on ollut hyvin mydnteistd, toteaa
Tomas Tegerstrand, SKF Mekan AB:n Wor-
king Environment Engineer.

Jotta varmistettaisiin, ettd osanottajat
ovat omaksuneet esille otetut asiat, testataan
osallistujien tiedot ja kdytdnnon osaaminen
sekd teoreettisella ettd kdytinnon kokeel-
la. Kokeet ldpdisseet henkil6t saavat luvan
kayttad kasikdyttoisid koneita.

SKF Mekan suunnittelee myds visuaali-
sen jirjestelmén kayttoonottamista. Siithen
siséltyy vériasteikko, joka nédyttdd selvésti
mitd koneita kayttdjalla on lupa kayttaa.

Tyo6nantajan on ryhdyttava toimenpiteisiin
tarindiden vahentamiseksi, mikali nama
ylittavat tietyt tarinatasot. Tama koskee
paivittaista altistumista, joka on tavallisesti
yhtenaistetty 8 tunnin viitejaksoksi.

Mita tarinadirektiivi merkitsee tydnantajalle?

« Jos altistuminen ylittaa tarindarvon
(2,5 m/s?), pitéda toimintasuunnitelma
laatia ja dokumentoida.

« Jos altistuminen ylittaa raja-arvon (5 m/s?),
tulee toimenpiteisiin ryhtya valittomasti.

Jos haluat perehtyd paremmin tarinddirektiiviin, ota yhteys Atlas Copcoon. '
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ME ATLAS COPCO TOOLSILLA

Nimesi: Tom Karlsson.
Tyonimikkeesi: Toimitusjohtaja.
Vuosia yrityksessa: 22 vuotta.

Mika on kasityksesi Atlas Copco
Toolsista?

Hyvin myonteinen. Atlas Copco on tarjon-
nut mielenkiintoisia ja haastavia tehtévia.
Tullessani nuorena toihin Atlas Copcolle,
sain hyvin perehdytyksen tyohon. Se antoi
uskoa, etté olen yrityksessd jossa tyonteki-
jat ovat tirkein voimavara. Maailmanlaa-
juisena, mutta pohjoismaalaiset juuret
omaavana yrityksend, Atlas Copco tarjoaa
globaaleja mahdollisuuksia kotoisalla ajat-
telutavalla. Meilld tyokierto ja uudet haas-
teet on tehty kaikille mahdollisiksi. Atlas
Copco on saanut Suomessa vakiintuneen
aseman. Asiakastutkimuksissa olemme
saaneet erittdin mydnteisid arvioita toimin-
nastamme ja tyokaluistamme. Tadméa vel-
voittaa meitd jatkossakin.

Mita teet tyossasi?

Vastaan yrityksen operatiivisesta toimin-
nasta Suomessa. Tyohoni kuuluu toimin-
nan sekd tuote- ja palveluratkaisujen suun-
nittelua, budjetointiajahenkil6stohallintoa.
Raportoin ja olen vastuussa tehtdvistini
yrityksen hallitukselle. Toimintamme ei
ole kovin hierarkkista, vaan kaikki osallis-
tuvat tasavertaisina projekteihin.

Kerro jotain itsestasi?

Olen 45-vuotias kolmen lapsen isd ja asun
Kirkkonummella. Kuntoani yllldpidén
juoksemalla ja uimalla. Lapset ovat télla
hetkelld sen ikdisid ettd he tarvitsevat seké
aikani ja tukeani

Mita uskot tekevasi 10 vuoden paasta?
Ehka olen edelleen tdisséd Atlas Copcolla
ja motivoitunut tyostini. Toimenkuvastani
ja sijainnistani en osaa varmuudella sanoa.
Tadma on hyvé mittari sithen pystyykd yri-
tys jatkossakin tarjoamaan riittdvid haas-
teita. Pohjoismaisen yhteistyon uskon 10
vuodessa tiivistyvan huomattavasti.

"



Lahitoimittajamme Suomessa

Voit ottaa aina yhteytta meihin tai lahitoimittajiimme. Kartalta
|6ydat paikallisen lahitoimittajasi, jolta saat Atlas Copco -tydkaluja
seké asiaan kuuluvaa neuvontaa.
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1) ESPOO
Ahlsell Oy
Karapellontie 2
02610 Espoo

p. 0207 471 410

2) FORSSA
Etra Oy
Koikkurintie 4
30300 Forssa
p. 0207 65 132

3) HELSINKI
Abhlsell Oy
Laippatie 1
00880 Helsinki
p. 0205 845 890

Oy Atlas Copco Tools Ab

4) HELSINKI
Etra Oy
Lampputie 2
00740 Helsinki
p. 0207 65 11

5) HELSINKI
Etra Oy
Hitsaajankatu 14
00810 Helsinki
p. 0207 65 190

6) HYVINKAA
STT-Teollisuustarvike Oy
Riihimaenkatu 75
05880 Hyvinkaa

p. 0207 691 311

46 32
37 241 45/\/~
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7) HAMEENLINNA

Hameen Teollisuuspalvelu Oy
Luukkaankatu 5 A

13110 Hameenlinna

p. 03-6523 861

8) lISALMI

lisalmen Autoala Oy
Yrittajantie 12

74100 lisalmi

p. 017-821 4444

9) IMATRA

Karjalan Tekniikka Oy
Valvatinkatu 2

55800 Imatra

p. 0105 850 420

10) JOENSUU
Etra Oy
Pamilonkatu 36
80130 Joensuu
p. 0207 651 088

11) JYVASKYLA
Etra Oy
Seppalantie 5
40350 Jyvaskyla
p. 0207 65 140

12) JAMSA

Jamsin Tekniikka Oy
Paavolankatu 2

42100 Jamsa

p. 0105 850 700

13) KAJAANI
Kainuun Kone ja
Laakeri Oy
Timperintie 13
87400 Kajaani

p. 0105 850 940

14) KARKKILA
Euro-Hydro Oy
Metallimiehenkatu 3
03600 Karkkila

p. 0207 653 500

15) KEMI

Etra Oy
Karjalahdenkatu 16
94600 Kemi

p. 0207 653 740

16) KERAVA
Etra Oy
Palokorvenkatu 5
04250 Kerava

p. 0207 655 000

17) KITEE
Kiteen Industria
Center Oy
Yrittajantie 2
82500 Kitee

p. 013-411 119

18) KOKKOLA
Etra Oy
Patamaentie 3
67100 Kokkola
p. 0207 653 700

19) KOTKA
Kotkan
Tarvikeapu Oy
Tikankatu 9
48600 Kotka

p. 0105 850 100

20) KUOPIO
Ahlsell Oy
Suvannontie 9
70780 Kuopio
p. 0207 471 380

21) KUUSANKOSKI
Kouvolan Laakeri Oy
Seppalantie 1

45721 Kuusankoski
p. 0105 850 200

22) LAHTI

Etra Oy
Patometsankatu 4
15610 lahti

p. 0207 65 130

23) LAPPEENRANTA
Karjalan Tekniikka Oy
Myllymaenkatu 23
53501 Lappeenranta
p. 0105 850 400
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24) LOHJA
Etra Oy
Pajakatu 1
08150 Lohja

p. 0207 654 700

25) MARIEHAMN
Holmbergs Ab
Gamla Godbyvagen 13
22100 Mariehamn

p. 018-235 55

26) MIKKELI
Mikkelin Industria
Center Oy
Raatihuoneenkatu 12
50100 Mikkeli

p. 015-228 836

27) MIKKELI
Nuijakone Oy
Yrittéjankatu 23
50130 Mikkeli

p. 0105 850 340

28) MANTTA
Méntéan Laakeri Oy
Louhimotie 4

35800 Mantta

p. 0105 850 300

29) OULU

Etra Oy
Voudintie 1
90400 Oulu

p. 0207 653 610

30) PIETARSAARI
Etra Oy
Vaunusepantie 6
68600 Pietarsaari
p. 0207 653 715

31) PORI
Mekeltek Oy
Teknikontie 1
28600 Pori

p. 0108 415 100

32) PORVOO
Tyokalutalo
Porvoo Oy
Hitsaajantie 8
06450 Porvoo
p. 0105 850 920

33) RAAHE
Ahlsell Oy
Muurarinkatu 4
92120 Raahe

p. 0207 471 270

34) RAAHE
Etra Oy
Pajuniityntie 22
92120 Raahe

p. 0207 653 650

35) RAUMA
Mekeltek Rauma Oy
Peltivahe 3

26100 Rauma

p. 0108 415 300

36) ROVANIEMI
Etra Oy
Teollisuustie 19
96300 Rovaniemi
p. 0207 653 780

37) SALO
Etra Oy
Salitunkatu 3
24100 Salo

p. 0207 65 122

38) SAVONLINNA
Savonlinnan Industria
Center Oy
Ahertajantie 8

57230 Savonlinna

p. 015-517 670

39) SEINAJOKI
Ahlsell Oy
Oppipojantie 8
60100 Seingjoki
p. 0207 471 320

40) TAMPERE
Tampereen Ins.tsto Oy
Kuokkamaantie 12
33800 Tampere

p. 0105 850 600

41) TORNIO
Etra Oy
Teollisuuskatu 22
95420 Tornio

p. 0207 653 765

42) TURKU

Ahlsell Oy
Polttolaitoksenkatu 11
20380 Turku

p. 02-271 7149

43) VAASA
Abhlsell Oy
Myllarinkatu 17
65100 Vaasa

p. 0207 471 360

44) VALKEAKOSKI
Valkeakosken
Tekniikka Oy
Ruumyllynkatu 3
37600 Valkeakoski
p. 0105 850 800

45) VAMMALA
Tauno Kiviranta Oy
Trakinkatu 4

38200 Vammala

p. 03-517 9000

46) VANTAA
Ahlsell Oy
Osuustie 5
01510 Vantaa
p. 0205 845 840

47) VARKAUS
Varkauden Industria
Center Oy

Kiertotie 4

78200 Varkaus

p. 017-365 8010

48) YLIVIESKA
Ahlsell Oy
Suopellontie 4

84100 Ylivieska
p. 0207 471 340

Atlas Copco



